车工复习思考题
1．填空题
    1）车床是利用工件的        运动和刀具相对工件的        运动来完成切削加工的，前者叫       运动，后者叫       运动。
2）普通车床上可完成     、      、      、      、      、      、
     、     等的加工(答出8种以上)   
3）你实习使用的车床型号为      ，写出各字母及数字所表示的含义      , 列出你所知道的其他车床型号       、        、        。
    4）车削用量三要素指        、         、        。
    5）车刀经常使用的两种材料是        、        。
    6）刀具材料必须具备        、         、        性能。
    7）车削外圆锥面的方法有        、        、        。
    8）合理选择        和       是提高刀具耐用度的主要方法。
    9）常用的螺纹有       、        、        。
10）螺纹切削中三要素是     、     、    。
11）切削过程中产生的总切削力可分解为     、     、     等三个分力。
2．判断题
1) 普通车床主轴是空心的。
2) 双手控制法可以加工成形面。
3) 用顶尖安装工件时，端面必须车平，然后钻中心孔。
4) 四爪卡盘自动定心，无须找正。
5) 中心架不能安装阶梯轴。
6) 花盘和弯板安装效率较低。
7) 编制数控加工程序时一般以机床坐标系作为编程的坐标系。
8) 切削速度增大时，切削温度升高，刀具耐用度大。
9) 数控机床加工过程中可以根据需要改变主轴速度和进给速度。
10) 顺时针圆弧插补（G02）和逆时针圆弧插补（G03）的判别方向是：沿着不在圆弧平面内的坐标轴负方向向正方向看去，顺时针方向为G02，逆时针方向为G03。
11) 绝对编程和增量编程不能在同一程序中混合使用。
12) 通常在命名或编程时，不论何种机床，都一律假定工件静止刀具移动。
13) G00、G01指令都能使机床坐标轴准确到位，因此它们都是插补指令。
14) 为了保证工件达到图样所规定的精度和技术要求，夹具上的定位基准应与工件上设计基准、测量基准尽可能重合。
15) 切削用量中，影响切削温度最大的因素是切削速度。
16) 积屑瘤的产生在精加工时要设法避免，但对粗加工有一定的好处。
17) 硬质合金是一种耐磨性好。耐热性高，抗弯强度和冲击韧性都较高的一种刀具材料
18) 高速钢刀具具有良好的淬透性、较高的强度、韧性和耐磨性。
3．画出车刀简图，标注刀具三面二刃一尖的位置并简要说明各主要角度的作用。[image: 车削编程题1]
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4．简述车削加工的一般方法。
5．拖板手柄刻度盘的切削深度是外圆余量的多少?如刻度每转1格，车刀横向移动0.05mm，则将直径为50.8mm的工件车至49.2mm，应将刻度盘转过多少?
6．光杠、丝杠的作用是什么？车外圆用丝杠带动刀架、车螺纹用光杠带动刀架行不行？为什么？
7．试切的目的是什么？结合实际操作说明试切的步骤。
8．确定机床坐标系有哪些原则？确定的一般方法是什么？
9．如何进行回参考点的操作？回参考点有什么意义？
10．制定图7-38零件的加工工艺，参考数控车削实例试编写该零件的加工程序。
复习思考题
1．填空题
    1）车床是利用工件的        运动和刀具相对工件的        运动来完成切削加工的，前者叫       运动，后者叫       运动。
2）普通车床上可完成     、      、      、      、      、      、
     、     等的加工(答出8种以上)   
3）你实习使用的车床型号为      ，写出各字母及数字所表示的含义      , 列出你所知道的其他车床型号       、        、        。
    4）车削用量三要素指        、         、        。
    5）车刀经常使用的两种材料是        、        。
    6）刀具材料必须具备        、         、        性能。
    7）车削外圆锥面的方法有        、        、        。
    8）合理选择        和       是提高刀具耐用度的主要方法。
    9）常用的螺纹有       、        、        。
10）螺纹切削中三要素是     、     、    。
11）切削过程中产生的总切削力可分解为     、     、     等三个分力。
2．判断题
19) 普通车床主轴是空心的。
20) 双手控制法可以加工成形面。
21) 用顶尖安装工件时，端面必须车平，然后钻中心孔。
22) 四爪卡盘自动定心，无须找正。
23) 中心架不能安装阶梯轴。
24) 花盘和弯板安装效率较低。
25) 编制数控加工程序时一般以机床坐标系作为编程的坐标系。
26) 切削速度增大时，切削温度升高，刀具耐用度大。
27) 数控机床加工过程中可以根据需要改变主轴速度和进给速度。
28) 顺时针圆弧插补（G02）和逆时针圆弧插补（G03）的判别方向是：沿着不在圆弧平面内的坐标轴负方向向正方向看去，顺时针方向为G02，逆时针方向为G03。
29) 绝对编程和增量编程不能在同一程序中混合使用。
30) 通常在命名或编程时，不论何种机床，都一律假定工件静止刀具移动。
31) G00、G01指令都能使机床坐标轴准确到位，因此它们都是插补指令。
32) 为了保证工件达到图样所规定的精度和技术要求，夹具上的定位基准应与工件上设计基准、测量基准尽可能重合。
33) 切削用量中，影响切削温度最大的因素是切削速度。
34) 积屑瘤的产生在精加工时要设法避免，但对粗加工有一定的好处。
35) 硬质合金是一种耐磨性好。耐热性高，抗弯强度和冲击韧性都较高的一种刀具材料
36) 高速钢刀具具有良好的淬透性、较高的强度、韧性和耐磨性。
3．画出车刀简图，标注刀具三面二刃一尖的位置并简要说明各主要角度的作用。[image: 车削编程题1]
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4．简述车削加工的一般方法。
5．拖板手柄刻度盘的切削深度是外圆余量的多少?如刻度每转1格，车刀横向移动0.05mm，则将直径为50.8mm的工件车至49.2mm，应将刻度盘转过多少?
6．光杠、丝杠的作用是什么？车外圆用丝杠带动刀架、车螺纹用光杠带动刀架行不行？为什么？
7．试切的目的是什么？结合实际操作说明试切的步骤。
8．确定机床坐标系有哪些原则？确定的一般方法是什么？
9．如何进行回参考点的操作？回参考点有什么意义？
[bookmark: _GoBack]10．制定图7-38零件的加工工艺，参考数控车削实例试编写该零件的加工程序。
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